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A Moldoplastico projecta e
fabrica moldes de injeccio ser-
vindo inddstrias de importancia
internacional como a indastria
automdvel, eléctnca e electronica,
artigos para o lar, etc.

A maior parte da sua producio
destina-se a mercados estrangei-
ros entre 0s quais se contam os
Estados Unidos (U.S.A.), Ingla-
lerra & Franca entre outros,

Iniciando a sua actividade em
1955 com 3 pessoas a Moldoplas-
lico conta, presentemente, com
120 colaboradores efeclivos,

Todas as consullas sdo subme-
tidas a uma cuidadosa andlise por
parte dos engenheiros da Moldo-
plastico que, além de possulrem
uma longa experiéncia, estio
familiarizados com os mais recen-
tes avancos tecnoldgicos nesia
industria.

A seccdo de planeamento da
Muoldoplastico garante aos clien-
tes uma informacio constante
sobre o progresso dos trabalhos
€ a precisio nos prazos de entrega
acordados,

Dando méxima importéncia ao
controle de qualidade, na Moldo-
plastico sfo verificadas todas as
pecas apds cada fase de produ-
cao,

A operacdo final efectuada em
cada molde produzido, é o seu
ensaio numa maquina de injeccdo
adequada funcionando em cond-
cOes (dénticas As que ira estar
sujeito.

Sd depois deste ensaio e da
aprovacdo dos seus resultados
pelo cliente, se considera o molda
pronto para entrega.

Colaborar com os seus clientes
para conseguir mais baixos custos
e melhores prazos & um dos prin-
cipais objectivos da Moldoplastico
nesta época de intensa concor-
réncia.

Moldoplastico design and
builds maolds for thermoplastics
supplying Industries of interna-
tional importance, operating 0
the most diverse sectors: car,
ellectrical, electronic, house-
wares, alc

Moldoplastico was established
in 1955, with 3 peopla.

Now we are 120,

When Received by Maol-
doplastico a client's project s sub-
jected to a careful analysis, by our
engineers possessing a long-time
axparance and are familiarized
with the current state of the art in
moldmaking.

Planning depariment schedules
deliveries and gets the infarmation
of work progress keeping the
cliem informed.

Quality contral is of most im-
porlance, to achive success, We
check all parts after each phase of
production.

After mold completion we test
it into a suitable injection machine
operating under conditions
simulating customer's production.

Only after the mold is lunction-
ing as a production tool, it is con-
sidered ready by us for shipment
to the customer,

Our goal is to assist our customers
in cost cutting and lead times in
this age of intense competition.

1 — Moldoplistico ocupa uma
area coberta de 2.650 m2
Moldoplastico, occupy a
28,600 square foot facility
Moldoplastico occupe une
surface couverte de 2 650 m2

La société Moldoplastico a é1é
fondée en 1955, avec 3 person-
nes. Auourd'hui, la socielé
compte 120 personnes.

La sociéte Moldoplastico étude
et fabrique des moules destinésa
des sociétés internationales, dans
les secteurs les plus vanés, tels
que |'industrie automobile,
I'industrié dlectronique, les articles
ménagers, etc

Quand le project d'un clien
nous est proposé, il fait 'objest
d'une dtude des plus approfondie.
Notre équipe de techniciens, au fi
des années, a acquis une grands
expérience, ce qul lui permet
d'&tre totalernent familiarsde avec
les toutes derniéres technologies
concernant I'industrie des moules.

Le controle de la gqualité est pn-
mordial. Toutes les piéces d'un
moule sont vériliées au fur et &
mesure de la production.

Notre departement de planifica-
tion vous offre la garantie totals
des délais, ainsi que |"évolution au
jour le jour de la fabrication de
volre moule

Les essais se font par I'intermeé:-
diaire de machines d'injection
appropriés, simulant les condi-
tions de production.

Les essais termings, el saule-
ment aprés ‘approbation du
client, nous considérons le moule
prét pour la livraison,

Confronté a cette époque
d'intense compétition, notre
objectif: Aider au maximum nos
clients, grice au top niveau que
nous vous offrons, tant sur le pro-
bléme de la qualité, que sur les
délais,

2 — Seccho de desenho
Design department
Bureaux d'études
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0O NOSSO EQUIPAMENTO
OUR EQUIPMENT
NOTRE EQUIPEMENT
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O0S MOLDES QUE FABRICAMOS
THE MOLDS WE MAKE
LES MOULES QUE NOUS PRODUISONS
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AS PECAS QUE OS NOSSOS MOLDES PRODUZEM
THE PRODUCTS PRODUCED BY OUR MOLDS
LES ARTICLES QUE NOS MOULES PRODUISENT
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LISTA DO EQUIPAMENTO * EQUIPMENT LIST * LISTE DE NOTRE EQUIPEMENT

RECTIFICADORAS * GRINDING MACHINES = RECTIFIEUSES
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EQUIPAMENTO PARA ENSAIO DE MOLDES NA N/ ASSOCIADA wPLASTICOS JOLUCE. LDA.»
EQUIPMENT FOR THE TESTING OF THE MOLDS OF OUR ASSOCIATED FIRM «PLASTICOS JOLUCE, LTD *n
EQUIPEMENT POUR L'ESSAI DES MOULES DE NOTRE ASSOCIEE «PLASTICOS JOLUCE, LTD. *n

MAQUINAS DE INJECCAD » INJECTION MACHINES » MACHINES D'INJECTION
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